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Schweif3bolzen entsprechend der Laseranrisse auf den Seitenblechen verschweif3en!
WELDING BOLTS POSITIONED ACCORDING TO LASERMARKS ON THE SIDE PANELS!
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Schweiflnahtgite nach
DIN EN 25813/IS0 5817
Bewertungsgruppe C

Ausnahmen

UnregelmaBigkeiten Nr. 3,4,5,9,16,21
Bewertungsgruppe B

[rregularities no. 3,6,59,16,21
grade B

Quality of the welded seam according to
DIN EN 25817/1S0 5817
grade (

mm_/

/

Tolerierung
Tolerated

ISO 8015

Allgemeintoleranzen fir Masse ohne Toleranzangaben
General tolerances; Tolerances for dimensions without individual tolerance indications
ISO 2768-mK / 1SO 9013-1A/ EN ISO 13920-AE / DIN 6930-m / DIN ISO 8062 - CT 11

WERKSTOFF GEWICHT
MATERIAL WEIGHT [kg]
1046,2 kg

SCHADENERSATZ IN ANSPRUCH NEHMEN.
(6§ 97 UrhG, § 19 UWG, §§ 823, 826 BGB, § 8 PatG)

DIESE ZEICHNUNG DARF WEDER VERVIELFALTIGT NOCH ANGEBOTEN ODER ZUGANGLICH
GEMACHT ODER ANDERWEITIG MISSBRAUCHLICH BENUTZT WERDEN (§§ 15ff UG, 1, 17, 18 UWG).
ALLE RECHTE NACH §§ 12.1, 35 PatG UND § 2 GbmG VORBEHALTEN. BEI ZUWIDERHANDLUNGEN
WERDEN WIR DEN VERLETZER AUF BESEITIGUNG DER BEEINTRACHTIGUNG VERKLAGEN UND

THIS DRAWING MUST NOT BE DUPLICATED NOT OFFERED OR MADE AVAILABLE TO THIRD PARTIES NOR
BE IMPROPERLY USED OTHERWISE (ARTS. 15 AND FOLLOWING, COPYRIGHT, ARTS. 1, 17, 18, UNFAIR
COMPETITION ACT). ALL RIGHTS RESERVED ACCORDING TO ARTS. 12.1, 23 PATENTS ACT AND ART. 2
DESIGNS ACT. IN CASE OF INFRINGMENT WE WILL MAKE CLAIMS AGAINST THE INFRINGING PARTY FOR
ELIMINATION OF THE DETRIMENT AND FOR DAMAGES.
(ART. 97 COPYRIGHT ACT, ART. 19 UNFAIR COMPETITION ACT, ARTS. 823, 826, CIVIL CODE, ART. 8

is drawing must only be changed
ithin the BUTTNER CAD system.

PATENTS ACT)
. BEARBEITET GEPRUFT NORMGEPRUFT
Do not scale drawing DRAWN BY CHECKED STAND. CHECKED
DARSTELLUNG / REPRESENTAION D%M%W\_ 26.10.2015 =
DIN ISO 11947
PROJEKTIONSMETHODE 1 NAME )
FIRST ANGLE PROJECTION NAME egimenez
URSPRUNG ORIGIN | ERSATZ FUR REPLACEM. FOR | FREMD-ZCHNG-NR FOREIGN NO. <
ENERGIE- UND TROCKNUNGSTECHNIK GmbH
MaBstab BENENNUNG DESIGNATION ZEICHNUNGS-IDENT-NR. REV.
im Original IDENT-NO.
Trog 26116291 |
10 TROUGH
770X825X4548/50° ERZ | BG
AUFTRAG NR. COM. NO. Plat Datum: Blatt  Side
Diese Zei d: m,:_:. mE,O\yU.meﬁE BUTTNER

1,1

10

12

13 14

FORMAT F




