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__> BIEGEVERKURZUNG
|~:w Berechnung der Abwicklung mit INVENTOR interner

|~:w0|/ Biegefabelle. Oberwerkzeug R=3 mm, Mafrize V=40 mm.

: : Biegeverklrzung ohne Gewahr und vom Hersteller zu prifen!
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-6- |.#n Calculation of the flat pattern by INVENTOR internal bend
1 | | table. Upper die R=3 mm, die plate V=40mm. Bend allowance
@@Ou_u 0,2 -Pp- -P- without guarantee and must be checked by manufracturer!
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Diese Zeichnung darf nur im CAD-System BUTTNER
gedndert werden. This drawing must only be changed A A
within the BUTTNER CAD system. |




