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1总则

本规范书适用于德化县生活垃圾焚烧发电项目一体化生活污水处理装置，它提出设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

招投标双方在本规范书提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准,投标方应提供两套满足技术规范书和标准要求的高质量的产品及服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，投标方应严格按其要求执行。

投标方如没有书面对本规范书提出异议，将认为投标方提供的设备符合规范书和标准的要求。

投标方在设备设计和制造中所涉及的各项规程、规范和规格遵循现行最新版本的中国国家标准。本技术规范书所使用的标准如遇与投标方所执行的标准发生矛盾时，应按较高标准执行。设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，投标方应保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。

合同签订后半个月内，投标方提供合同设备的设计、制造、检验/试验、装配、安装、调试、试运、验收、试验、运行和维护等标准清单给招标方，并由招标方确认。

在签订合同之后，招标方有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由投标方和招标方共同商定。

本设备所有外购件，投标人应提供不少于三家拟选知名厂家产品，分别报价，以最高价计入总价，招标人签订技术协议时有权选择其中任意一家。招标人的审查并不代表能减轻投标人对其所应承担的相应责任。

投标人投标采用的产品生产企业必须有权威机关颁发的ISO-9000系列的认证书或等同的质量保证体系认证证书及环境体系认证书。

本技术规格书经投标人、招标人确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。

规范书中的注“★”条款为关键及强制性条款，含有“必须”字样描述的需求，也是强制性条款，必须完全响应，否则投标文件为实质性不响应。对这些关键技术条款规定产生的任何偏离（允许正偏离）按无效投标处理。

投标人对供货范围内的成套系统设备（含辅助系统与设备）负有全责，即包括分包（或采购）的产品。所有分包与外购设备技术上由投标人全面负责归口和协调。

如果文件中的描述存在矛盾或不一致之处，由招标人决定最终采用哪种描述。

如果文件的技术部分和商务部分在供货范围的描述存在矛盾或不一致之处，由招标人决定最终采用哪种描述。

供货范围内的设备、材料、仪表等油漆颜色根据现场统一要求执行。

2概述

2.1地理位置

项目地址（交货地址）：德化县龙门滩镇硕儒村茅仔格。
2.2设备使用条件

（1）地型地貌、工程地质、水文地质、气候条件，详见厂区的地勘报告。
（2）地震状况：本区域抗震设防烈度为6度。

（3）处理对象：生活污水、车间冲洗废水及实验室废水。

（4）设备安装条件：室外埋地布置。

（5）设备条件

电力供应：AC：110KV\380V\220V，50HZ；DC：220V

2.3设备一览表

	名称
	设计型号
	数量

	一体化生活污水处理装置
	处理能力：20m3/d 
	1套


2.4技术协议编制要求

本协议所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证提供符合本技术协议和现行工业标准的优质产品。

所有文件中的单位均采用国际单位制。

本协议为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。

招标方仅对提供的参数进行负责，设备选型由投标方负责，若因为设备选型出现的问题，应由投标方无条件解决。

 在本技术协议中，所有适用性选择打“√”的条款，为本次设备技术适用条款，未打“√”的条款，为本次设备技术不适用条款。
3.设计、制造、检验标准

产品的设计、制造、检验应符合国家相关技术规范和标准（应是现行最新版本标准），包括但不限于：

《污水综合排放标准》（GB8978-1996）

《室外给水设计标准》（GB 50013-2018）

《室外排水设计标准》（GB 50014-2021）

《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2002）

《工业企业噪声控制设计规范》（GB/T 50087-2013）

《化工设备、管道外防腐设计规范》（HG/T 20679-2014）

《通用用电设备配电设计规范》（GB 50055-2011）

《水处理设备 技术条件》（NB/T 10790-2021）

《碳素结构钢》（GB/T 700-2006）

《气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口》（GB/T 985.1-2008）

《水处理设备性能试验》（GB/T 13922-2011） 

《电厂用水处理设备验收导则》（DL/T 543-2009）

《压力容器 [合订本]》（GB/T 150-2011）

《钢制压力容器安全技术监察规程》（劳锅字[1990]8号）

《承压设备无损检测[合订本]》（JB/T 4730-2015）

《压力容器油漆、包装、运输》（JB2532-80）

《压力容器焊接规程》（JB/T 4709-2011）

《接口标准与阀门的法兰标准配套》

《钢制化工设备焊接与检验工程技术规范》（HG/T 20593-2014）

《钢制管路法兰 技术条件》（JB/T 74-2015）

《钢制管路法兰 技术条件》（JB/T 74-2015）

《衬塑钢管和管件选用系列》（HG/T 20538-2016）

《玻璃钢/聚氯乙烯(FRP/PVC)复合管道设计规定》（HG20520-1992）

以下规范适用于高原环境：
《特殊环境条件 高原电工电子产品（系列）》（GB/T 20626-2017）
4.主要技术参数及性能要求

4.1主要技术参数

设计处理能力：20m3/d。
进水水质：厂区生活污水。
出水水质：《污水综合排放标准》（GB8978-1996）标准一级标准。
4.2主要技术性能要求

4.2.1工艺要求

	序号
	要求
	适用性

	1
	拟采用“生活污水→污水调节池→缺氧池→内置MBR膜系统→消毒”的处理工艺组合,投标方可推荐更优处理工艺，投标方应保证所选工艺先进、可靠；
	√

	2
	一体化生活污水处理装置前端应设置调节池，调节池容积不小于10m3，材质为碳钢防腐； 调节池与后端设备分为两个箱体。
	√

	3
	设备进出水管径为d300mm，进出水管内底相对地面的标高暂定均为-2.5m。
	√

	4
	调节池及后端设备箱体钢板厚度：外壁用8mm钢板，内部隔板及顶板用6mm钢板，底板用10mm钢焊接。
	√

	5
	设备结构紧凑，能良好的缓冲进水水质、水量的波动；运行灵活，操作控制简单，维护管理方便；
	√

	6
	参与全自动控制的所有阀门采用电动蝶阀，阀芯和本体材质必须满足工艺要求；
	√


4.2.2电气及仪控要求

	序号
	要求
	适用性

	1
	提供的控制盘、台、柜和箱，应能防尘、防滴水、防腐、防潮、防结露、防昆虫及啮齿动物，能满足环境温度（－10～＋50℃）以及支承结构振动要求，一体化生活污水处理装置设备应符合IP44标准及相关规范要求。
	√

	2
	盘、台、柜的设计、材料选择、强度应满足国家标准规范要求，且内外表面光滑整洁。
	√

	3
	盘、台、柜应有通风装置，以保证运行时内部温度不超过设备允许温度的极限值。
	√

	4
	控制盘和控制柜内部设220VAC照明灯、电源开关和标准插座。
	√

	5
	盘、台、柜内金属结构件应牢固可靠接地，设独立的计算机直流地、机壳安全地、电缆屏蔽地接点端子与结构，与内部未接地电路板在电气上隔离。
	√

	6
	电气设备应满足《特殊环境条件 高原电工电子产品（系列）》（GB/T 20626-2017）的要求，应选择海拔高度2000米等级的高原电机和其它电气设备。
	


4.2.3控制要求

	序号
	要求
	适用性

	1
	整套系统按全自动控制设计，并可以随时将任一单位切换为手动操作，而不影响整个系统的运行。
	√

	2
	控制系统由计算机控制系统、仪表检测系统、电气系统三部分构成。计算机控制应留有MODBUS标准通讯接口，以便于与全厂DCS通讯，DCS系统上可以对一体化生活污水处理装置进行所有操作；
	√

	3
	计算机控制系统主要任务是监视和控制一体化生活污水处理装置的控制设备，应具备以下功能：

控制柜面上有触摸屏（7英寸）对系统运行状态，主要设备运行状态进行指示和操作。

可通过按钮、选择开关等对系统进行启停操作、远方就地切换。
	√


4.3 品牌要求

4.3.1电仪专业

	序号
	设备
	品牌
	备注

	1
	低压变频器
	施耐德 
	

	
	
	ABB
	

	
	
	西门子
	

	
	
	丹弗斯
	

	2
	10kV、35kV真空断路器
	ABB:VD4
	

	
	
	施耐德:HVX
	

	
	
	西门子:3AH-3
	

	3
	发电机出口专用断路器
	ABB:VD4
	

	
	
	施耐德:HVX
	

	
	
	西门子:3AH-3
	

	4
	励磁调节器
	国电南瑞
	

	
	
	ABB
	

	
	
	北京四方
	

	5
	双电源切换装置
	ABB OTM
	

	
	
	施耐德 WTS
	

	
	
	西门子 3KC     
	

	6
	框架断路器（含控制器）
	ABB Emax2 脱扣器：T-LSI
	

	
	
	施耐德 MTZ 脱扣器：Mic 5.0H
	

	
	
	西门子 3WL 脱扣器：ETU 76B/G
	

	7
	塑壳断路器、微型断路器
	常熟开关 
	

	
	
	山东泰开
	

	
	
	上海人民 
	

	8
	微机保护装置
	南瑞继保
	

	
	
	清华紫光
	

	
	
	国电南自
	

	9
	不间断电源（UPS）
	美国PROTEK 
	

	
	
	德国AEG 
	

	
	
	山特电源
	

	
	
	哈尔滨九州
	

	10
	厂用电快切装置
	深圳智能
	

	
	
	东大金智
	

	
	
	南瑞继保
	

	11
	发/变组微机保护、同期装置
	清华紫光
	

	
	
	南瑞继保
	

	
	
	国电南自
	

	12
	多功能表/数显表
	安徽友创
	

	
	
	重庆普兰达
	

	
	
	东大金智
	

	13
	高、低压开关柜
	广州白云
	

	
	
	上海西屋
	

	
	
	江苏大全
	

	
	
	江西泰开
	

	
	
	重庆源通
	

	14
	主变压器
	特变电工衡阳变压器有限公司
	

	
	
	新疆特变电工
	

	
	
	山东泰开变压器
	

	
	
	保定天威保变电器
	

	15
	厂用干式变压器
	广东顺特电气有限公司
	

	
	
	海南金盘电气有限公司
	

	
	
	保定天威保变电器
	

	
	
	重庆望变
	

	16
	高压变频器
	希望森兰
	

	
	
	北京利德华福
	

	
	
	北京合康
	

	
	
	广州智光
	

	17
	电缆
	江苏远东
	

	
	
	四川宝胜
	

	
	
	江苏上上
	

	
	
	重庆泰山
	

	
	
	中电电缆
	

	18
	蓄电池
	山特
	

	
	
	九洲电气
	

	
	
	哈尔滨光宇
	

	19
	PLC（配套IO卡件）
	德国SIEMENS
	

	
	
	美国AB 
	

	
	
	施耐德
	

	20
	TSI
	成都凯吉斯
	

	
	
	成都威尔森
	

	
	
	江阴智启
	

	21
	变送器（配原装手操器）
	ROSEMOUNT
	

	
	
	PDS
	

	
	
	EJA
	

	22
	超声波液位计
	ROSEMOUNT
	

	
	
	德国ABB
	

	
	
	德国SIEMENS
	

	
	
	美国WDM
	

	23
	磁翻板液位计
	上仪
	

	
	
	上海雄风
	

	
	
	东朋
	

	
	
	川仪
	

	24
	导波雷达液位计
	德国PRS
	

	
	
	德国VEGA
	

	
	
	德国E+H
	

	
	
	ROSEMOUNT
	

	25
	电磁流量计
	美国WDM
	

	
	
	ABB
	

	
	
	ROSEMOUNT
	

	
	
	德国E+H
	

	26
	化学分析仪表（pH仪、电导率仪、在线硅表、在线钠表、ORP仪、溶氧表、浊度仪、COD在线监测仪、氨氮在线监测仪等）
	SWAN
	

	
	
	美国奥立龙
	

	
	
	美国哈希
	

	
	
	德国E+H
	

	
	
	VEDOMORE
	

	27
	过程逻辑开关
	VEDOMORE
	

	
	
	CCS
	

	
	
	太平
	

	28
	行程开关
	OMRON
	

	
	
	施耐德
	

	
	
	SIEMENS
	

	29
	雷达料位计、射频导纳料位计及料位开关
	德国PRS
	

	
	
	德国VEGA
	

	
	
	德国E+H
	

	
	
	ROSEMOUNT
	

	30
	气体分析仪表（CEMS分析仪）
	ABB
	

	
	
	西克麦哈克
	

	
	
	SIEMENS
	

	
	
	雪迪龙
	

	31
	热电偶、热电阻、就地温度计、就地压力表等就地显示仪表
	川仪
	

	
	
	上仪
	

	
	
	江元   
	

	32
	氧化锆
	德国ENOTEC
	

	
	
	 美国WEDOMORE
	

	
	
	英国Servomex
	

	33
	质量流量计、供热流量计
	艾默生-阿牛巴（Rosemount-Annubar）
	

	
	
	美国阿姆斯壮-威力巴（Armstrnog-Verabar）
	

	
	
	美国 WDM-韦多巴（WodoBar）
	

	34
	智能一体化电动执行机构
	深圳万讯
	

	
	
	上仪
	

	
	
	江元
	

	
	
	重庆川仪
	

	
	
	扬州修造厂   
	

	35
	DCS系统
	南京科远
	

	
	
	上海新华   
	

	
	
	GE
	

	
	
	和利时
	

	
	
	浙江中控   
	

	36
	电磁阀
	美国ASCO
	

	
	
	澳大利亚高原
	

	
	
	美国Parker
	

	
	
	德国诺冠
	

	37
	端子排（合资）
	魏德米勒
	

	
	
	菲尼克斯
	

	
	
	WECO
	

	38
	工控机
	DELL
	

	
	
	IBM
	

	
	
	研华
	

	
	
	西门子   
	

	39
	交换机
	华为
	

	
	
	H3C
	

	
	
	思科
	

	40
	厂房车间照明
	深圳海洋王照明科技股份有限公司
	

	
	
	上海通用电气照明有限公司（GE灯具）
	

	
	
	上海飞利浦照明有限公司(飞利浦灯具)
	

	
	
	深圳尚为照明有限公司
	

	
	
	上海森本照明有限公司
	


4.3.2 通用

	序号
	设备
	品牌
	备注

	1
	低压电动机


	西玛电机厂
	

	
	
	六安江淮电机厂
	

	
	
	佳木斯电机股份有限公司
	

	
	
	长沙电机厂
	

	
	
	湘潭电机厂
	

	
	
	皖南电机
	

	2
	高压电动机
	上海电机厂
	

	
	
	湘潭电机厂
	

	
	
	佳木斯电机厂
	

	
	
	英格索兰
	

	
	
	上海复盛
	

	
	
	阿特拉斯
	

	4
	非主要系统风机
	上风风机
	

	
	
	南方风机
	

	
	
	上海通用
	

	6
	高中低压调节阀
	苏州德兰
	

	
	
	河北石阀机械设备有限公司
	

	
	
	良工阀门集团有限公司
	

	
	
	上高阀门
	

	
	
	江苏神通阀门
	

	
	
	无锡汇能
	

	
	
	浙江贝尔
	

	
	
	徐州阿卡
	

	
	
	上海阀门五厂
	

	7
	通用水泵
	南方泵业
	

	
	
	大连双龙
	

	
	
	大连罗斯
	

	8
	可燃气体检测装置
	科尔康
	

	
	
	奥德姆
	

	
	
	科尔诺
	


5.分工表

招标方与投标方的工作划分范围按照下面表格中的执行，打“√”的列对应的招标方（或投标方）为该任务的责任方。
	序号
	工作内容名称
	招标方
	投标方
	备注

	1
	设计
	
	
	

	1.1
	设备详细设计
	
	√
	

	1.2
	设备荷载
	
	√
	

	1.3
	基础设计
	√
	
	

	1.4
	工厂设计
	√
	
	

	1.5
	设计审核
	√
	
	

	2
	供货
	
	
	

	2.1
	一体化生活污水处理装置（设备集成后整体供货）
	
	√
	含全部工艺设备、阀门、管路系统及满足设备全自动运行的电气、仪控设备

	2.2
	备品备件
	
	√
	

	2.3
	专用工具
	
	√
	

	3
	供货内容运输
	
	√
	运至厂区现场，招标方负责卸货并吊装就位

	4
	设备本体组装
	
	√
	整套设备由投标方负责组装，招标方仅负责连接进、出水管及给一路电源至投标方总配电箱

	5
	系统调试
	√
	√
	

	6
	性能测试及验收
	√
	√
	


6.供货范围

6.1总体要求

投标方提供的设备应为完整的一体化生活污水处理装置，并确保提供的设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，符合国家有关法律、法规、规范和标准。凡属于整套设备安装和运行所必需的部件或附件，即使投标方在技术协议和签订的合同中未详细列出或已列出而数量不够，在执行合同时仍需补足，且不再为此提出增加费用的要求。

非投标方自行生产，即从其他供应商采购的设备、零部件，必须获得招标方的批准方可采用。不论招标方是否批准，均不能免除或减轻投标方应承担的质量保证责任。

投标方应保证将来供货时提供的设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，符合国家有关法律、法规、规范和标准的要求，且设备的性能满足采购文件中给定的技术要求。

满足本技术协议的技术要求而需要的设备、部件、专用工具、备品备件，即使投标方未列入“表6-1、表6-2和表6-3”，招标方将视为这部分缺省设备、部件的费用已包含在合同总价内，投标方须免费供货。

6.2具体供货内容

6.2.1总体要求
	序号
	供货范围
	适用性

	1
	一体化生活污水处理装置的供货范围为整套生活污水处理系统的设计、组装、供货及调试。包括但不限于从一体化生活污水处理装置进水法兰（含配对法兰）开始，至一体化生活污水处理装置出水法兰（含配对法兰）为止的全部工艺设备（含地面上的工艺设备）、设备本体管道、设备之间连接管道、埋地设备与地面上设备之间的连接管道、阀门、填料、仪表、自控、配电设备（配电柜、控制柜、操作箱）以及电缆、桥架等的供货及安装；招标方仅负责连接进、出水管及给一路电源至投标方总配电箱。地面上用于放置风机及配电柜的设备间不在投标方的供货范围内。
	√

	2
	所有外部接口法兰均配反法兰及连接件；
	√


6.2.2详细供货清单

表6-1  供货清单

	序号
	设备名称
	规格型号
	单位
	数量
	制造厂家
	备注

	1
	工艺
	
	
	
	
	

	1.1
	格栅井
	
	
	
	
	

	1.2
	调节池
	
	
	
	
	

	1.3
	人工格栅
	
	
	
	
	

	1.4
	调节池提升泵
	
	
	
	
	

	1.5
	深化处理设备
	
	
	
	
	

	1.6
	气提装置
	
	
	
	
	

	1.7
	加药消毒斗
	
	
	
	
	

	1.8
	风机
	
	
	
	
	

	1.9
	消化液回流泵
	
	
	
	
	

	1.10
	弹性填料
	
	
	
	
	

	1.11
	斜管填料
	
	
	
	
	

	1.12
	填料支架
	
	
	
	
	

	1.13
	曝气装置
	
	
	
	
	

	1.14
	系统管阀件
	
	
	
	
	

	
	......
	
	
	
	
	

	
	......
	
	
	
	
	

	
	......
	
	
	
	
	

	1.17
	系统管阀件
	
	
	
	
	

	2
	电气
	
	
	
	
	

	2.1
	自动控制柜
	
	
	
	
	

	2.2
	安装辅材
	
	
	
	
	

	3
	仪控
	
	
	
	
	

	3.1
	浮球
	
	
	
	
	

	3.2
	电磁阀
	
	
	
	
	


6.2.3专用工具

表6-2  专用工具

	序号
	设备或材料名称
	型号/材质
	数量
	单位
	制造厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	


6.2.4备品备件

投标方应免费提供质保期内所需的备品备件及易损件。在质保期内，当出现零部件损坏而更换时，即使是招标方动用库存先行更换，投标方也应及时免费补齐同样规格和数量的零部件。

表6-3  备品备件清单

	序号
	设备或材料名称
	型号/材质
	数量
	单位
	制造厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	


7.技术文件的提交

7.1一般要求

所有技术文件和资料均应以中文书写。

签证文件应有相关有资格人员完整真实的认可签字。

涉及的计量单位一律采用中华人民共和国法定计量单位。

电子版文本文件为word格式，电子版图纸文件为dwg格式，以上文件必须为可编辑修改的格式。

对已经传送给招标方的文件如有任何修改，修改后应再次分发更新后的文件。

7.2投标方应提交的文件

7.2.1用于工厂设计提供的文件资料

提交包括但不限于下列内容的文件资料，资料份数为盖有效图章的纸质文件4份，可编辑电子版1份，其中图纸电子版应提供比例为1：1的DWG格式的文件：

	序号
	要求
	适用性

	1
	一体化生活污水处理装置工艺流程图（图中需标明各种管道、阀门的公称直径，并标明供货界限）；
	√

	2
	一体化生活污水处理装置总装配图（标明设备安装尺寸，进、出水接口法兰尺寸）；
	√

	3
	土建条件图（含风机房）；
	√

	4
	用电负荷资料
	√


7.2.2供货时的随机资料文件

	序号
	要求
	适用性

	1
	随机供货设备、零部件及备品备件明细清单(包括型号、规格数量、性能、制造厂商等)。
	√

	2
	全套安装图纸（包括主要设备的装配图、主要零部件图和易损件图）及清单（8份印刷版＋1份电子版）
	√

	3
	设备安装说明书（8份印刷版＋1份电子版）。
	√

	4
	设备使用维护手册，包括外购成品设备的维护使用手册（8份印刷版＋1份电子版）。
	√

	5
	质量证明文件，包括但不限于：产品检验合格证，材质证明文件等。
	√

	6
	系统操作规程（8份印刷版＋1份电子版）
	√

	7
	仪表样本、说明书
	√


8.监造及工厂检验

8.1设备监造

设备制造过程中，招标方将派出具有一定技术水平和经验且责任心较强的工程技术人员根据监造计划参加设备制造过程中的监造和出厂前的检验、试验，但这并不免除和减轻投标方对设备质量应负的任何责任，投标方应为设备监造代表提供办公和生活方便。

8.2工厂检验

工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。投标方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。投标方提供的合同设备需签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为验收时质量证明文件的组成部分。

检验范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。

投标方检验的结果必须满足合同技术要求，如未达到要求，投标方须采取措施处理直到满足要求为止。投标方发生重大质量问题时应及时将情况通报招标方。

工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。

9.性能验收试验

9.1一般要求

性能测试的目的是为了检验合同设备的性能是否达到国家、行业有关标准、规范和合同技术要求。

全厂整套启动满负荷试运（72h+24h）合格后，招标方将主持进行设备性能测试，性能测试的具体时间以招标方的通知为准。

性能测试期间，投标方应派人参加，如不能前来，投标方无条件接受性能测试结果。

性能测试期间，因投标方原因所发生的设备质量问题和设计问题，投标方应无偿负责解决。

性能测试结束后，双方共同签字确认测试结果。

9.2性能验收指标一览表

性能验收指标一览表

	序号
	项目
	承诺值/标准
	测点
	测试方式
	备注

	1
	设备处理能力
	20m3/d
	出水口
	流量计检测
	

	2
	设备出水水质
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）标准一级标准
	出水口
	人工取样检测
	


10.技术服务和培训

10.1技术服务

负责一体化生活污水处理装置本体组装、调试，直至性能验收合格；安装、调试质量满足国家、标准、规范要求，并接受业主、监理机构的验收、检查；

系统设备安装完毕，接到招标方通知24小时内，投标方应指派有经验的专业技术人员指导调试；

设备使用过程中出现故障，投标方应在接到招标方通知24小时内到达现场进行维修，并在接到通知后48小时内完成维修及调试工作。

投标方应提供包括服务人日历天数的现场服务计划表和服务人员情况表。如果此人日历天数不能满足工程需要，投标方须追加人日历天数，且不得提出增加费用的要求。

现场服务计划表

	序号
	技术服务内容
	计划人日历天数
	派出人员构成
	备注

	
	
	
	职称  
	人数 
	

	1
	设备组装
	11
	工程师
	3人
	

	2
	设备调试
	16
	工程师
	1人
	


10.2培训

为使合同设备能正常安装和运行，投标方有责任提供相应的技术培训。培训内容与工程进度相一致。培训计划和内容由投标方在投标文件中列出。
培训计划和内容

	序号
	培训内容
	计划人日历天数
	培训教师构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	1
	原理讲解
	1天
	工程师
	1~2人
	工程现场
	

	2
	设备操作
	1天
	工程师
	1~2人
	工程现场
	

	3
	设备维护保养
	1天
	工程师
	1~2人
	工程现场
	


培训的时间、人数、地点等具体内容由双方商定。

投标方为招标方人员提供设备、场地、资料等培训条件，提供食宿和交通方便。

10.3设计联络

时间：合同签订后5天内，投标方向招标方提供能够满足工厂设计所需全部技术资料和图纸后，双方对提供的技术文件进行讨论商议。

投标方应在设计联络会后5日内，根据招标方在设计联络会上提出的审查意见，对存在的问题进行整改并完成，并提交完成所差缺的技术资料。

如遇重大问题，需要双方立即研究协商时，任何一方均可提出召开临时设计联络会，在没有非常情况下，另一方应同意参加。

各次联络会议及其正式会议双方均须签订会议纪要，各个纪要均成为合同的一部分，双方均应执行。

11. 交货进度要求
投标人在标书内列出一份详细供货计划表，内容包括：设备清单、制造厂家、性能、交货日期、总重量、总体积、装箱清单等初步交货计划。 

订货合同生效后起三个月开始供货五个月内本合同供货全部完成，供货进度应配合招标方工程进度要求，具体交货时间以招标人在合同签订后书面通知为准。
