
福建省工业设备安装有限公司

设备采购
招标文件

招标编号：2024-1007-112901
设备名称：双悬臂双丝H型/箱型焊接一体机
地    址：福建省泉州市泉港区界山镇省安基地

邮政编码：362804

电    话：0592-6299896
传    真：0592-6299896

开户名称：福建省工业设备安装有限公司

开户银行：中国建设银行股份有限公司福建省分行

开户账号：35001002406050006006

设 备 招 标

-------------------------（投标单位）：
 我司需要采购双悬臂双丝H型/箱型焊接一体机一台，经采购招标小组研究决定：以全平台公开招标方式（安装通http://fjaz.azt365.com/）进行招标，以选择出符合我司要求的供应商进行采购，望能得到各平台供应商的高度重视，欢迎踊跃参加投标！
 本次招标的设备如下：

	结构类型
	结构参数
	备注

	H型
	1. 上下翼缘板：厚度16-30mm，宽度200-1000mm，长度15000mm；

2. 腹板：厚度12-24mm，高度200-2500mm，长度15000mm
	1.腹板含24mm焊接全熔透，

2.腹板18mm/20/mm焊角高度≥10mm

	箱型
	1. 顶板：厚度16-30mm，宽度500-1500mm，长度15000mm；

2. 腹板：厚度16-30mm，高度500-1500mm，长度15000mm
	

	1. 适用于粗细（Φ3.2-5.0mm）埋弧焊丝焊接，有直流/交流/双丝三种焊接方式；

2. 轨距2米，轨道长度18米；焊接速度：300～600mm/min；空走速度：3000mm/min；驱动方式：双边驱动；控制方式：变频无极调速；设备总功率：360KW；设备空走功率：13.5KW；焊接位置：船形焊(H型钢)、水平焊(箱型梁)；焊臂升降行程：伸缩柱，升降行程1000mm；焊剂回收系统：50kg焊剂回收机、分离料桶两套；焊接电源：MZ-1600直流逆变埋弧电源2台、MZ-1250埋弧焊机2台；送丝架：250kg送丝盘2套(4个，可拆卸式及带刹车机构)；

3. 设备供货范围包括焊接机台、焊接系统、焊剂回收系统、设备行走轨道、电缆挂缆等；

4. 设备安装及调试，人员培训、2年质保及售后服务；


若贵公司愿意参加此次投标，请贵单位于收到安装通网上平台报价通知后将企业资质、投标报价书等资料扫描件合成一份文件作为参与平台报价的附件上传。暂定投标截止时间：2024年12月6日14点（以平台为准），本单位将保证在公开、公平、公正的原则下进行评标。谢谢合作！
招标单位：福建省工业设备安装有限公司 
联 系 人： 陈海                      

电    话： 0592-6299896          

单位地址： 福建省泉州市泉港区界山镇福建省工业设备安装有限公司基地  

             日   期： 2024年11月29日  

投标须知
一．投标单位必须按本次招标的标的物要求编制和递交标书，不符合要求的标书按作废标处理。

二．投标单位应递交的资格证件（彩色复印件加盖公章）

1．投标单位营业执照 、法人代表身份证、注册资金、供应资质等级、相关业绩（加盖公章）、最近一期纳税申报表。
2.钢材的生产厂家名称、生产许可证编号并提供彩色复印件（加盖公章）           

三．本标书报价金额（币种：人民币）‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑‑

四．本次投标保证金：--------无-----------------

五．从投标邀请书发出至投标截止日前1天，招标单位发出的书面补充通知均视为招标文件的组成部分。

六．投标书须由投标单位法人代表或由授权委托书上指明的代理人签字，并加盖公章，方才有效。

七．投标书上如有更改，应有投标单位的代表在更改处盖章生效。

八．投标书按招标书要求的时间将贵单位盖章签字的有效投标函、投标须知及贵单位的相关资格证件）扫描件合成一份文件作为参与平台报价的附件上传。

九．评标是根据投标单位的报价、质量、交货期、定金和付款方式、售后服务、企业信誉等六个要素，由招标小组以公开、公正、公平的原则进行；

十．招标单位以中标通知书或平台短信通知中标单位，对未中标单位不做解释和答复。

十一．中标单位收到中标通知后，应按中标通知书的要求和时间，到指定地点与招标单位签订经济合同；否则招标人有权取消中标单位的中标资格。

十二．投标文件包括投标函、商务偏离表、资质证件。

招标人：福建省工业设备安装有限公司（盖章）
  投标人：                 （盖章）       

投标单位法人代表：         （签字）      
              日    期： 2024年  月  日 
一、投标函
  福建省工业设备安装有限公司（招标人名称）： 

1．我方已仔细研究贵司 双悬臂双丝H型、箱型焊接一体机 招标文件的全部内容，愿意以人民币（大写）               元（¥       元）的投标总报价，供货期      日历天；按招标文件要求实施和完成材料供货。
    2．我方承诺在投标有效期（3天）内不修改、撤销投标文件。

3.商务偏离： 若有偏离，请在商务偏离表内单列，其他地方修改视为不响应招标文件，做废标处理。

4.                                            （其他补充说明）。

投标人：                   （盖投标单位公章）

   法定代表人或其委托代理人：       （签字或盖章）

           日期：      年       月       日

福 建 省 工 业 设 备 安 装 有 限 公 司

供应商投标报价表
	名称
	规格
	单位
	数量
	含税单价（元）
	税率
	含税金额（元）
	备注

	双悬臂双丝H型箱型焊接一体机
	*
	台
	1
	
	
	
	含轨道

	1、 以上价格包括了设备及随机附件的设计、采购、制造、检测、试验、包装、运输、装卸、保险费、税费、校准报告、培训、技术服务、质保期保障等相关服务的全部费用。

2、 供货期：合同签订15个日历天，完成安装调试。

3、 付款方式：合同签订预付款20%，设备到厂安装调试完成并验收合格后支付至合同金额95%，质保金5%两年（不计息）。


投标人：                      （盖投标单位公章）

法定代表人或其委托代理人：         （签字或盖章）

日期：2024     年    月     日
商务偏离表

	序号
	招标文件条款
	投标条款

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


投标人：                       （盖投标单位公章）

法定代表人或其委托代理人：         （签字或盖章）

日期：2024 年    月     日
设 备 采 购 合 同        

甲方：                                                      合同编号：                   
乙方：                                                  签定地点：              

                                                        签订时间：              

甲乙双方根据《中华人民共和国民法典》及国家有关产品质量要求、技术标准，经双方友好协商，在公平、自愿、平等、诚信的原则下，甲乙双方就采购      设备达成以下条款，请共同遵守。
第1条 标的、数量、价款及交（提）货时间
	标的名称
	规格型号
	生产
厂家
	单位
	数量
	单价
（元）
	税率
	税金（元）
	金额
（元）
	交货
时间
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	金额合计人民币（大写）：
	
	
	/

	备注：本合同所有货物的价格包括了货物及随机附件的设计、采购、制造、检测、试验、包装、运输、装卸、保险费、税费、校准报告、培训、技术服务、质保期保障等相关服务的全部费用。由出卖人开具13%增值税专票。


第2条 质量标准
埋弧焊机按国家标准《GB/T 13164-2003》和行业标准、安全规范执行及双方签订的技术协议执行。
第3条 货物的其他要求
3.1、乙方保证交付给甲方的机械设备是全新的未曾使用的成套合格产品。
3.2、乙方保证交付给甲方的货物，免受第三方提出的侵犯其知识产权的起诉，如发生此类纠纷，由乙方承担一切责任。 
3.3、乙方应提供货物技术资料文件：
1）、发货清单（含配件、专用工具）一份。
2）、设备出厂合格证、产品质量证明书原件各一份。 
3）、安装、使用、维护说明书1份（包括校准报告）。

第4条 乙方对质量负责的条件及期限
4.1、自甲方最终验收合格之日起24个月产品质量实行“三包”（人为操作不当除外），24个月内维护。
4.2、若在质量保证期内正常使用条件下发生的故障，乙方有义务进行修理、更换或采取其他补救措施，并承担设备维修期间发生的维修费及相关费用（包括差旅费、服务人员工资等）。
4.3、如果在保质期内更换主要部件或对主要部件进行较大修理的，自更换或修理完成之日起重新计算该主要部件的保质期。
第5条 包装标准、包装物的供应与回收
标的物包装由乙方负责，包装费用已包含在合同价款中，电器元件木箱包装。由于乙方包装不当造成标的物在装卸、运输过程中有任何损坏或丢失，由乙方负责。所有标的物的包装物和填充料不得使用携带病虫害的物料。包装物料不回收。
第6条 随机的必备品、配件、工具数量及供应办法
按《说明书》、《装箱单》，乙方交付货物时，必须向甲方提供此货物合格证、操作系统使用说明书、货物维修保养单以及校准报告等文件资料。
第7条 交货期限、方式及地点
交货期限：15天，约定交货安装地点： 甲方指定交货地点为福建省泉州市泉港区界山镇鹅头村福建安装生产基地。
第8条 运输方式及到达站（港）和费用负担
运费及运输途中产生的费用均由乙方承担。
第9条 检验标准、方法、地点及期限
货物的验收分初步验收和最终验收，货物的初步验收是对货物的各部件、规格、数量、安装等进行验收；货物的最终验收是指货物在甲方公司厂内安装调试并正常使用7天后，对货物的性能、质量进行验收,验收标准以不低于本合同约定及双方签订的技术协议要求为合格。 
第10条 结算方式
付款方式：合同签订5个工作日内支付预付款20%，设备到厂安装调试完成并验收合格后支付至合同金额95%，质保金5%两年（不计息）。乙方开具的发票应符合甲方单位所在地区税务要求。否则甲方有权拒绝收票。乙方开具的发票必须真实有效，符合实情，并且与价格确认及验收表相对应。乙方开具发票后亦须提供发票的发票联扫描件至甲方，否则导致的付款时间顺延甲方不承担违约责任。

第11条 不可抗力
因不可抗力造成违约的，遭受不可抗力一方应及时向对方通报不能履行或不能完全履行的理由，并在随后取得有关主管机关证明后的  15日内向另一方提供不可抗力发生以及持续期间的充分证据。基本于以上行为，允许遭受不可抗力一方延期履行、部分履行或者不履行合同，并根据情况可部分或全部免于承担违约责任。
第12条 违约责任
12.1、因乙方原因逾期未按时交货或调试验收不合格，每逾期交货一日向甲方支付本合同全部货款 3‰ 违约金的违约责任；逾期 10天未交货，视为乙方根本违约，甲方有权解除本合同，并要求乙方返还甲方支付的全部货款，赔偿甲方合同价款的20% 违约金及其他一切损失。
12.2、在质保期内，乙方所提供的货物因质量问题导致出现工伤事故，乙方要承担包括经济赔偿责任在内的全部法律责任，并赔偿因此造成的甲方一切损失。乙方自行承担运输、安装、调试过程的安全生产责任。
12.3、其他违约责任按《中华人民共和国民法典》及其他有关规定。 
第13条 争议解决方式
13.1  发生纠纷，由甲乙双方领导协商解决，协商不成任何一方均可向甲方所在地人民法院提起诉讼。
13.2 本合同关于争议的解决方式的约定具有最终效力，双方以后发生的补充合同、会议纪要、往来函件、发料单、物资结算单等涉及到争议解决方式的，均不得对抗此约定。

第14条 其他约定事项
14.1、本合同未尽事宜，双方可通过电话、传真、电子邮件等方式协商，协商一致后另行签订补充协议，补充协议与本合同具有同样的法律效力。
14.2、本合同自双方代表人签字（或盖章）并盖单位公章（或合同章）后生效，传真及扫描件有效。
14.3、未经甲方允许，乙方不得将债权债务转让给合同外第三方行使。否则，除转让无效外，乙方还应按合同总价 30% 向甲方支付违约金。
14.4、除本合同明确约定的费用以外，就本合同的签订与履行，甲方无须向乙方支付其他任何费用、价款、报酬或报销。
14.5、本合同一式 肆  份，甲方执  叁 份，乙方执  壹 份，具有同等法律效力。

	甲方(章)：福建省工业设备安装有限公司

法定代表人：

委托代理人：

地址：福州市福新路297号

税号：91350000158162691H

电话：0591-87564310
开户银行：建设银行股份有限公司福建省分行

帐号：3500 1002 4060 5000 6006

联系人： 
	乙方（章）：

法定代表人：

委托代理人：

地址： 

税号：

电话：

开户银行： 

帐号：

联系人： 


