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— Y | Schweissnahttabelle
\ e Welding Table
£ o
S \ / N Nahtangaben DIN EN 22553
0S8 N K’\O\ \ B / / % Welding Notes
€24 \ L/ /’ Bewertungsgruppe C
025
2E% \ VY nach DIN EN ISO 5817
835 : C Quality Seam of Welding
=59 11\ -
3 25 i BN Symbol Lange (m)
S g & 7o 6 | Length
=3 A 117 \N CBV/e/
L E = . . .
g3t - Not dimensioned fillets R20 6 N 1,940
%; 50 Nicht bemalte Rundungen R20 8 I 0,800
543 15 |/ 1,040
C-C (1:5) 20
2235
S3%
35 : . . p fettled
£5 — 5 Pos./item | Menge/qty | Z-Nr./dwg-no. | Abmessung/dimension | Masse/weight
% verputzt
S5 | 1 1 20x400x600 31 kg
g7 \ 2 1 10x480x500 13 kg \ /
5% I \ 3 1 15x254x300 5 kg
25 N 4 2 10x79x200 1kg
28 N 5 2 15x210x280 7kg| [Tre
B: N =
] \ bale breaker
3 N
E \
N // Kennwort Teile-Nr.
N . 7
. | o g MaRstab im Orig. Masse (Gewicht)
g N § 7 1:5 kg
Li')< N 2 /'E E@_ Datum Name Benennung
- - |2010-07-26 |[ABLER_S
~\ ' cG;e 2010-07-26 [DANGER_M Ballenbrecher
(777777777777 T MaRe inmm gL T
And. kommt Anderungs-Nr. Anderung Datum: Gez. | Name Ges. T S =
N vor reigabevermerk Abt. |stk
< -m i +1, : ; G ] Zeichnungs-Nr. And. Blatt
N Mafes 4000 mm SO 2768 Werkstiickkanten nnen + 1,6 mm ISO 13715 (DIN 6784) Allgemeintol. Gesenkschmiedestiicke EN 10243-F F 1
> 4000 mm DIN 7168-m aufen - 0,2 mm Allgemeintol. Gussrohteile 1SO 8062 v
Form < 3000 mm SO 2768-K-E | Oberflachen Ra in um 1SO 1302 Weitere Detailinformationen tber o I T H 1 4 1 0'02 1 553 - 1 Bl
und | ! 1111 | u
Lage > 3000 mm DIN 7168-T | Allgemeintoleranzen SchweiRkonstruktionen 1SO 13920-BF Allgemeintoleranzen VN 1803 Werk Ursprung |Inventor drawing 11 A2
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